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KARTA OPISU MODULU KSZTALCENIA

Nazwa modutu/przedmiotu Kod

Zarzadzanie produkcja i ustugami 1010221561010251638
Kierunek studiow Profil ksztatcenia Rok / Semestr

(ogdlnoakademicki, praktyczny)

Zarzadzanie i inzynieria produkcji - studia | (brak) 3/6

Sciezka obieralno$ci/specjalnosé Przedmiot oferowany w jezyku: | Kurs (obligatoryjny/obieralny)
Informatyzacja produkcji polski obligatoryjny
Stopien studiow: Forma studiow (stacjonarna/niestacjonarna)
| stopien stacjonarna

Godziny Liczba punktow

Wyktady: 2 Cwiczenia: 1 Laboratoria: - Projekty/seminaria: 1 3
Status przedmiotu w programie studiéw (podstawowy, kierunkowy, inny) (ogdlnouczelniany, z innego kierunku)

(brak) (brak)
Obszar(y) ksztatcenia i dziedzina(y) nauki i sztuki Podziat ECTS (liczba i %)
nauki techniczne 5 100%
nauki techniczne 5 100%

Odpowiedzialny za przedmiot / wyktadowca:

dr hab. inz. Edward Pajak, prof. nadzw.
email: edward.pajak@put.poznan.pl
tel. 665 20 52

Budowy Maszyn i Zarzgdzania

ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznan

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci, kompetencji spotecznych:

Potrafi opisa¢ dziatanie przedsiebiorstwa produkcyjnego i ustugowego oraz okresli¢ zadania

1 Wiedza: podstawowych komérek funkcjonalnych firmy.
L .. Umie zidentyfikowa¢ procesy realizowane w przedsiebiorstwach produkcyjnych i ustugowych
2 Umiejetnosci:
3 Kompetencje | Potrafi oceni¢ wptyw realizowanych proceséw na dziatalnosé przedsigbiorstwa jako catosci.
spoteczne

Cel przedmiotu:

Zapoznanie studenta z procesami podstawowymi i pomocniczymi wystepujgcymi w przedsiebiorstwie oraz projektowaniem
procesow | przeptywu materiatu. Wskazanie na problemy zwigzane ze sterowaniem procesami. Procesy innowacyjne ich
rodzaje i znaczenie w gospodarce.

Efekty ksztatcenia i odniesienie do kierunkowych efektéw ksztalcenia

Wiedza:

1. Student potrafi objasni¢ i dokonac interpretacji dziatan w réznych fazach cyklu zycia produktu. - [K_WO06, K_W15]
2. Student rozpoznaje i potrafi dokonaé¢ charakterystyki cykli wytwoérczych. - [K_W18, K_W19]

3. Student potrafi wybra¢ okreslone w danej sytuacji narzedzie sterowania produkcjg oraz uzasadni¢ dokonany wyhoér. -
[K_ W02, K W19, K W13]

Umiejetnosci:

1. Student umie obliczy¢ i dokona¢ interpretaciji wskaznikow charakteryzujgcych procesy podstawowe i pomocnicze, w tym
takze dokonac analizy kosztow wytwarzania wyrobow - [K_U02, K_U13, K_U18, K_U23]

2. Stosujgc wtasciwe narzedzia i dokonujgc analizy student umie zorganizowac¢ proces wytwérczy i ustugowy (organizacja i
rozmieszczenie stanowisk roboczych, przeptyw materiatu, dobra¢ forme wspoétpracy - [K_UO03, K_U13, K_U24, K_U26]

3. Student potrafi opracowac i zinterpretowa¢ mape strumienia wartosci oraz mape procesu - [K_U11, K_U25, K_U32]

4. Student stosujgc odpowiednie metody i narzedzia potrafi opracowaé plany produkcji i harmonogramy oraz opracowac
koncepcje sterowania produkcja. - [K_U23, K U25, K _U27]

Kompetencje spoteczne:

1. Student jest kreatywny w zakresie technicznych i pozatechnicznych dziatan zmierzajacych do szeroko rozumianego
doskonalenia procesow - [K_K02, K_KO05, K_KO06]

2. Student postrzega relacje miedzy réznymi aspektami technicznej i pozatechnicznej dziatalnosci przedsiebiorstwa bierze

aktywny udziat w ich ksztattowaniu. - [K_K09, K K10, K K11]
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Sposoby sprawdzenia efektow ksztatcenia

Wyktad: Zaliczenie na podstawie kolokwium dwu czesciowego. | cze$¢ ? 10 pytan wymagajacych syntetycznych odpowiedzi;
kazde oceniane po 0,5 pkt. Il cze$¢ ? zadanie problemowe wymagajace umiejetnosci zwigzanych z wykorzystaniem nabytej
wiedzy, wskazania dziatania oraz jego uzasadnienia lub/i interpretacji obliczonych danych liczbowych itp. ; - 5 pkt. Liczba
uzyskanych punktéw: <3 ? ndst, 3 ? dst, 3,5 ? dst+, 4 ? db, 4,5 ? db+, 5 ? bdb. Studenci mogg podczas zaliczenia korzysta¢
z dowolnych materiatéw (notatek, podrecznikéw, Internetu itp.).

Cwiczenia: Zaliczenie na podstawie odpowiedzi ustnej (aktywnosci w dyskusji nad omawianymi przypadkami), dyskusji nad
przygotowanym przez studenta opracowaniem, kolokwium pisemnego z zakresu objetego tematyka ¢wiczen.

Projekt: Zaliczenie na podstawie referowania opracowanej przez studenta pracy, obrony pracy oraz dyskusji dotyczgcej pracy,

Tresci programowe

Wyktad:

Produkt, wyréb ? funkcje. Projektowanie szeregowe i wspétbiezne. Analiza réznorodnosci produkcji (model portfelowy, wykres
przychéd-wktad, analiza Paretto). Cykl zycia produktu (rynkowy, otwarty i zamkniety, globalny). Jako$c¢ i niezawodno$c
produktéw. Procesy w systemach produkcyjnych ? rodzaje, metody opracowania map proceséw, mapa strumienia wartosci
(VSM). Zdolnos¢ jakosciowa procesu. Procesy wytworcze w zaktadach budowy maszyn. Automatyzacja procesow.
Organizacja proceséw wytworczych (typ i forma organizacji produkcji).Rozmieszczenie stanowisk produkcyjnych. Cykle
wytwarzania. Forma wspotpracy z klientem (produkcja na magazyn, produkcja na zamoéwienie). Analiza miejsca powstawania
kosztéw: koszty bezposrednie i posrednie, state i zmienne. Wykorzystanie analizy break ? even (BR). Sterowanie produkcjag -
model systemu sterowania. Zarzgdzanie zapasami, system JiT. Zarzgdzanie zdolnoscig produkcyjng, harmonogramowanie.
Wspotczesne systemy sterowania produkcjg- system ?pchajgcy? i ?ssacy?, karty kanban. Wybrane elementy badan
operacyjnych w procesie sterowania produkcjg. Informatyczne systemy zarzgdzania (przeptyw informacji w systemach
produkcyjnych), diagram DFD, RFD, bazy danych. Systemy klasy MRP i ERP.

Cwiczenia:

Przygotowanie oferty zlecenia (czas wykonania, koszty produkcji - cena, jakos¢). Plany produkcji: zagregowany i operacyjny.
Bilansowanie zdolnosci produkcyjnej. Rozmieszczenie stanowisk roboczych. Cykl wytwoérczy ? opracowanie
harmonograméw. Planowanie zapotrzebowania materiatowego. Opracowanie mapy procesu, analiza map, propozycje
usprawnien w procesie.

Projekt:

Przygotowanie Wybdr produktéw i ich charakterystyka (QFD).Opracowanie proceséw technologicznych. Bilansowanie
zdolnosci produkcyjnej. Planowanie zapotrzebowania materialowego. Rozmieszczenie stanowisk roboczych ? obliczenie
zadan transportowych. Harmonogramowanie operacyjne. Opracowanie mapy procesu.

Literatura podstawowa:

1. Edward Pajak: Zarzadzanie produkcjag. Produkt, technologia, organizacja. Wydawnictwo Naukowe PWN Warszawa 2006 r.
2. Nicholas J.M.: Competitivite manufacturing management. McGraw-Hill. 1998

3. Waters J.: Zarzadzanie operacyjne. Wydawnictwo Naukowe PWN Warszawa 2009 r.

4. Muhlemann A., J.S.Oakland, K.G.Lokyer: Zarzgdzanie produkcjg i ustugami PWN W-wa 1997

Literatura uzupetniajaca:
1. Zbigniew Singer: Sterowanie przeptywem produkcji. Wyd. Politechniki Poznanskiej. Poznan 1998

2. Edward Pajgk: Zaawansowane technologie wspotczesnych systemow produkcyjnych. Wyd. Politechniki Poznanskie;.
Poznan 2000

3. Ireneusz Durlik: Inzynieria zarzadzania AW Placet. Warszawa 1997

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Czynnosé Czas (godz.)
1. Wyktad 30
2. Zajecia éwiczeniowe 15
3. Zajecia projektowe 15
4. Konsultacje dot. wyktadow , ¢wiczen, projektow 15
5. Przygotowanie do ¢éwiczen 15
6. Przygotowanie projektu 25
7. Przygotowanie do egzaminu i kolokwium zaliczeniowego 30
8. Egzamin i zaliczenie 5
Obciazenie praca studenta
forma aktywnosci godzin ECTS
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taczny naktad pracy 150 5
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 75 3
Zajecia o charakterze praktycznym 30 1
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